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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificirii: LUTIER

Descrierea succintd a calificirii: Calificarea Lutier asigurd absolventului competentele
necesare realizdrii operatiilor de debitare a materialului lemnos (tivire-spintecare-retezare-
sectionare-decupare), de prelucrare a reperelor din lemn masiv si panouri (indreptare, rindeluire,
taiere la lungime, burghiere, cepuire, frezare, strunjire), slefuire, finisare, asamblare si ambalare
a instrumentelor muzicale cu coarde si arcus: viori, viole, violoncel si contrabas si a accesoriilor,
a instrumentelor cu coarde ciupite (chitare, mandoline, harpe) si a celor de percutie ( tambal) si
de suflat (naiuri), de asigurare a calitatii operatiilor, de organizare a locului de munca, de
respectare a normelor de securitate si sanitate in munca, paza si stingerea incendiilor si protectie
a mediului inconjuritor.

Ocupatiile COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Romaénia) ce pot fi practicate, inclusiv
codurile din COR:
731212 lutier
731207 constructor-reparator de alte instrumente muzicale (suflat, percutie)
752201 tamplar universal
752203 tamplar manual/artizanal
*NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate este dati cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobindesc aceast calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de
nivel inferior, in functic de decizia angajatorului.
Lista unititilor de rezultate ale invi tarii:
° Unitati de rezultate ale invitirii tehnice generale
I. Utilizarea materiilor prime si a materialelor tehnologice in industria lemnului
2. Aplicarea normelor generale de reprezentare in desen a produselor simple din lemn
3. Debitarea materialului lemnos
e Unititi de rezultate ale invitirii tehnice specializate
Pregétirea materialului lemnos in vederea prelucrarii
Prelucrarea materialului lemnos
Asamblarea componentelor confectionate
Finisarea instrumentelor muzicale

H e e

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisi prin standardul de pregatire profesionala,
specifice celor 8 domenii de competente cheie descrise prin Legea educatiei nationale nr.1/2011
si corelate cu Recomandarea Consiliuluj UE din 22 mai 2018 privind competentele cheie pentru
invatarea pe tot parcursul vietii, sunt integrate in unitatile de rezultate ale invatarii tehnice
generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in rezultatele invatarii descrise in continuare,
pentru fiecare unitate de rezultate ale Invatarii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3
Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii sau
continuarea studiilor fntr-o calificare de nivel superior.
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II. ~ TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE
INVATARII (URI) CU UNITATILE DE COMPETENTA/COMPETENTE
SPECIFICE OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

URI — Calificarea IPT: LUTIER

Unitati de competenti/ competente
profesionale din Standardul Ocupational/
propuse de angajator

1. Utilizarea materiilor prime si a
materialelor tehnologice in
industria lemnului

Unitati de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational “Lutier”

I. Pregétirea materialului lemnos in vederea
prelucririi

2. Aplicarea normelor generale de
reprezentare in desen a produselor
simple din lemn

Unitati de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational "Lutier”

I Pregatirea materialului lemnos in vederea
prelucrarii

3. Debitarea materialului lemnos

Unitati de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational *Lutier”

I.  Pregatirea materialului lemnos in vederea
prelucririi

Unitéti de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational “Tamplar™

I. Croirea materialului lemnos

Unitati de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational “Tamplar manual™

1. Croirea materialului lemnos

4. Pregatirea materialului lemnos in
vederea prelucrarii

Unitati de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational "Lutier”

I. Pregatirea materialului lemnos in vederea
prelucrarii

5. Prelucrarea materialului lemnos

Unitai de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational ”Lutier”

1. Prelucrarea materialului lemnos

Unitati de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational “Téamplar”

I Prelucrarea mecanica a semifabricatelor
din lemn masiv

2. Prelucrarea mecanici a panourilor din
placaj

6. Asamblarea componentelor
confectionate

Unitati de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational "Lutier”

1. Asamblarea componentelor confectionate

Unitati de competenta/ competente profesionale

din Standardul Ocupational “Tamplas-
I. Ambalarea corpurilor de pfai¥
2. Confectionarea ambalaj¢l &y

Domeniul deire p
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

‘ofesional

a: Fabricarea produselor din lemn




corpurile de mobilier

7. Finisarea instrumentelor muzicale

Unitati de competentad/ competente profesionale
din Standardul Ocupational “Lutier”

1. Finisarea instrumentelor muzicale

Unitati de competentd/ competente profesionale
din Standardul Ocupational "Tamplar”™

I. Finisarea elementelor, subansamblelor si
ansamblelor

Unitati de competenta/ competente profesionale
din Standardul Ocupational "Tamplar manual”

1. Finisarea elementelor, subansamblelor sl
ansamblelor
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[II.  UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA/ OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale fnvitirii tehnice generale 1:

UTILIZAREA MATERIILOR PRIME SI

INDUSTRIA LEMNULUI

Rezultatele invitirii:

A MATERIALELOR TEHNOLOGICE iN

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.1.Structura si

a lemnului:

-sectiuni principale prin
trunchi

- caracterele structurii
macroscopice si
caracteristicile fizice ale
lemnului

- identificarea macroscopici
a speciilor lemnoase

1.1.2. Defectele lemnului:
- defecte de forma a
trunchiului

- defecte de structura

- noduri

- crapaturi

- gduri si galerii de insecte
- coloratii anormale si
alteratii

1.1.3. Materii prime:

- cherestea de rasinoase si
foioase

- materiale compozite: PAL,
PFL,MDF, OSB, panouri
innobilate, placaj, panel

- furnire

1.1.4. Adezivi utilizati in
industria lemnului

- proprietatile si
caracteristicile tehnice ale

adezivilor

identificarea macroscopici

1.2.1. Reprezentarea
sectiunilor principale prin
trunchi cu notarea
caracterelor structurii
macroscopice

1.2.2. Recunoasterea
speciilor pe baza caracterelor
structuril macroscopice si a
caracteristicilor fizice ale
lemnului

1.2.3. Masurarea zonelor cu
defecte de formd pentru un
trunchi dat

1.2.4. Alegerea sortimentelor
de materii prime pentru
realizarea unui produs finit
dat

1.2.5. Recunoasterea
adezivilor in functie de
caracteristicile si proprietatile
acestora

1.2.6. Realizarea unei
asamblari de elemente date,
prin utilizarea unui adeziv
specific

1.2.7. Recunoasterea unor
materiale abrazive in functie
de natura suportului

1.2.8. Utilizarea materialelor
abrazive in functie de
suprafata de slefuit data
1.2.9. ldentificarea

1.3.1. Constientizarea
importantei recunoasterii
speciilor lemnoase pentru
calificarea vizatd

1.3.2. Asumarea initiativei la
valorificarea lemnului cu
defecte

1.3.3. Respectarea cerintelor
calitative in alegerea
sortimentelor de materii
prime

1.3.4. Executarea operatiei de
asamblare sub supraveghere
cu grad de autonomie in
executie

1.3.5. Respectarea
rugozotatii impuse de
tehnologia de finisare pentru
suprafata slefuiti

1.3.6. Asumarea inifiativei in
stabilirea modului de finisare
pentru un produs finit dat
1.3.7. Respectarea normelor
de securitate si sanitate in
munca, prevenirea si
stingerea incendiilor si
protectie a mediului la
utilizarea materiilor prime si
materialelor tehnologice
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'-_lipuri de adezivi utilizati in
industria lemnului

1.1.5. Materiale abrazive:

- clasificarea si simbolizarea
materialelor abrazive

- materiale abrazive utilizate
pentru: lemn masiv, suprafete
furniruite, pelicule de finisare
LI.1.6. Materiale tehnologice

materialelor tehnologice
pentru finisarea suprafetelor
lemnoase

1.2.10. Stabilirea
materialelor tehnologice de
finisare pentru un produs
finit dat

1.2.11. Utilzarea unei limbi
de circulatie modernd in

de finisare:

- materiale tehnologice de
pregatire a suportului lemnos
in vederea finisarii

- materiale tehnologice
peliculogene de finisare
transparenta si opaci a
lemnului

1.1.7. Norme de securitate
si sdnitate in munca, pazi
si stingere a incendiilor,
protectie a mediului, Ia
utilizarea materiilor prime
si @ materialelor din
industria lemnului

identificarea unor materiale
de finisare produse in (ari
ale UE

1.2.12. Comumnicarea/
raportarea rezultatelor
activitatilor desfisurate
1.2.13. Utilizarea
terminologiei de specialitate
in descrierea materiilor
prime si materialelor
tehnologice utilizate pentru
realizarea sarcinii de lucru
1.2.14. Respectarea
instructiunilor date pentru
realizarca sarcinilor de hucru

Nota: In codul de trei cifre, prima cifra corespunde mundrului de ordine ol unitafii de rezultate
ale invagarii in cadrul calificarii, a doua cifia corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invadrii (I1-cunostinge, 2-abilitati, 3- atitudini), iar a treia cifra numdrului de ordine
al rezultatului invdiarii in cadrul Jiecarei categorii de rezultate ale mvaarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale "UTILIZAREA
MATERIILOR PRIME SI A MATERIALELOR TEHNOLOGICE N INDUSTRIA
LEMNULUI”:
e Competente de alfabetizare:
- Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea materiilor prime si
materialelor tehnologice utilizate pentru realizarea sarcinii de lucru
- Comunicare/ raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
e Competente multilingvistice:
- Utilizarea unei limbi de circulatie moderna in identificarea unor materiale de
finisare produse in tari ale UE
e Competente Tn domeniul stiintei, tehnologiei, ingineriei si matematicii:
- Masurarea zonelor cu defecte de forma pentru un trunchi dat
¢ Competente personale, sociale si de a fnvita si inveti
- Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru
e Competente antreprenoriale
- Asumarea initiativei la valorificarea lemnului cu defecte
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- Asumarea initiativei in stabilirea modului de finisare, pentru un produs finit dat

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tchnice, cconomice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente Tn scoald sau la operatorul economic):
- Echipamente: lupe cu putere de marire de cca. 10 ori, pensule, role, perii
- Materii prime: cherestea, placaj, panel, Surnir, MDF, OSB, panouri: Surniruite,
melaminate, emailate, texturate, epruvete din lemn de diferite specii, chei de identificare,
mostre cu defecte de formd, structurd, cu noduri, cu gauri si galerii de insecte, cu
coloratii anormale si alterafii
- Materiale: adezivi, materiale abrazive, materiale de pregatire a suportului pentru
finisare, lacuri vopsele, emailuri

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. Primirea si 35% | Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina | 30%
planificarea de lucru si identificarea posibilelor cii de
sarcinii de lucru realizare
Alegerea epruvetelor materiilor prime si 40%
materialelor necesare realizarii sarcinilor
de lucru
Respectarea normelor de securitate si 30%

sanatate in munci, paza si stingerea
incendiilor si protectia mediului

2, Realizarea 50% | Identificarea speciilor lemnoase pe baza 20%
sarcinii de lucru caracterelor macroscopice si a

caracteristicilor fizice ale lemnului
Masurarea corecta a defectelor de formai a 20%
trunchiului
Alegerea adezivului adecvat tipului de 20%
asamblare si realizarea acesteia
Utilizarea corecta a sortimentelor de 20%

materiale abrazive
Alegerea corectd a materialelor de finisare 20%
pentru produsul dat

3. Prezentarea si 15% | Argumentarea alegerii materiilor prime si 50%
promovarea materialelor utilizate
sarcinii realizate Utilizarea terminologiei de specialitate in 50%

descrierea materiilor prime si materialelor
tehnologice utilizate pentru realizarea
[ sarcinii de lucru
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 2:

APLICAREA NORMELOR GEN

PRODUSELOR SIMPLE DIN LEMN

Rezultatele invitarii:

ERALE DE REPREZENTARE

IN DESEN A

s Cunostinte

Abilitati

Atitudini

2.1.1.Instrumente pentru
masurat si trasat

2.1.2.Norme generale de
reprezentare in desenul tehnic:

- formate utilizate in desenul

tehnic

- linii folosite in desenul tehnic

- scari de reprezentare

- indicatorul si tabelul de

componenta
2.1.3.Semne si reprezentiri
conventionale in industria
lemnului:

- semne conventionale pentru
materii prime utilizate la
fabricarea produselor finite din
lemn

- semne conventionale pentru
accesorii metalice

- semne conventionale pentru
reprezentarea tapiteriei

2.1.4.Mijloace si reguli generale
de reprezentare a produselor
din lemn:

- reprezentarea vederilor

- reprezentarea sectiunilor

2.1.5.1ntocmirea schitei si a
desenului la scari:

- executarea schitei

- executarea desenului la scari

- cotarea in desenul tehnic

2.1.6.Reprezentarea
asamblarilor, a complexelor sia
subansamblurilor specifice
produselor finite din lemn:

- Imbinari, innadiri, incheieturi

2.2.1.Utilizarea instrumentelor
de lucru la reprezentarea in
desen:

-mdsurarea corectd a
dimensiunilor reperelor
-trasarea liniilor cu ajutorul
instrumentelor de trasat
2.2.2.Alegerea formatului si a
scarii de reprezentare in functie
de dimensiunile corpului de
reprezentat

2.2.3.Trasarea chenarului si a
indicatorului

2.2.4. Utilizarea semnelor
conventionale pentru
reprezentarea materiilor prime
si materialelor din industria
lemnului pentru un produs
simplu din lemn, dat
2.2.5.Amplasarea vederilor sia
sectiunilor pe formatul foii de
desen, pentru un produs dat

2.2.6.Utilizarea instructiunilor
date pentru reprezentarea schitei
st a desenului la scard
2.2.7.Reprezentarea schitei si a
desenului la scara, pentru o
imbinare data
2.2.8.Reprezentarea in desen a
unui reper complex/
subansamblu dat
2.2.9.Reprezentarea in desen a

2.3.1. Asumarea
responsabilitdtii in
utilizarea corectd a
mmstrumentelor de
masurat

2.3.2. Constientizarea
importantei utilizarii
semnelor conventionale
in reprezentarea
produselor finite din lemn

2.3.3. Respectarea
regulilor generale de
reprezentare a vederilor
st sectiunilor pentru un
produs din lemn

2.3.4. Respectarea
normelor si conditiilor
tehnice specifice realizirii
desenului la scara pentru
produsele simple din
lemn
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- reprezentarea in desen a unut produs simplu din lemn, dat
complexelor 2.2.10.Utilizarea corectd a
- reprezentarea in desen a vocabularului comun si a celui
subansamblurilor de specialitate la prezentarea
2.1.7.Realizarea schitei si a normelor generale de
desenului la scara pentru reprezentare in desenul tehnic
produse din lemn: rame, taburet,
madsute, instrumente muzicale etc.

Noti: In codul de trej cifre, prima cifia corespunde numarului de ordine al unitatii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificirii, a doua cifri corespunde numdrului de ordine al categoriel
rezultatului invaarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 - atitudini), iar a treia cifrd numarului de
ordine al rezultatului Tnvatarii in cadrul fiecirei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale "APLICAREA
NORMELOR GENERALE DE REPREZENTARE IN DESEN A PRODUSELOR
SIMPLE DIN LEMN”:
e Competente de alfabetizare:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la prezentarea
normelor generale de reprezentare in desenul tehnic
e Competente in domeniul stiintei, tehnologiei, ingineriei si matematicii:
- Masurarea corectd a dimensiunilor reperelor
- Utilizarea semnelor conventionale pentru  reprezentarca materiilor prime,
materialelor si utilajelor din industria lemnului
¢ Competente personale, sociale si de a nvata sa inveti
- Utilizarea instructiunilor date pentru reprezentarea schitei si a desenului la scars

- Respectarea regulilor generale de reprezentare a vederilor i sectiunilor pentru un
produs din lemn

e Competente cetiitenesti
- Asumarea responsabilititii in utilizarea corecti a instrumentelor de masurat

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatirii (existente fn scoala sau la operatorul economic):
- Instrumente: planseta, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radiers
- Mostre de materii prime: lemn masiv, PAL,PFL, placaj, panel, lemn lamelat,
placi celulare, rame, poliuretan, materiale de umplutura, arcuri
= Produse simple din lemn: rame, instrumente muzicale

Domeniul de pregitire profesionali: Fabricarea produselor din lemn
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Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale Tnvitirii:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

argumentarea aplicarii normelor de
reprezentare in desenul tehnic

Nr. Criterii de realizare si Indicatori de realizare si ponderca acestora
crt. ponderea acestora
iz Primirea si 35% | Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina | 30%
planificarea de lucru si identificarea posibilelor cii de
sarcinii de lucru realizare
Alegerea corectd a instrumentelor de 40%
masurat i trasat necesare realizirii
sarcinilor de lucru
Alegerea scarii de reprezentare sia 30%
formatului de hartie.
2. Realizarea 50% | Utilizarea corespunzitoare a instrumentelor 20%
sarcinii de lucru de desen
Trasarea chenarului, a indicatorului sia 20%
tabelului de componenti
Respectarea etapelor in realizarea schitei 20%
entru o imbinare data
Realizarea corectd a desenului la scara 40%
pentru un produs simplu de mobilier
3. Prezentarea si 5% | Argumentarea aplicarii normelor de 060%
promovarea reprezentare in desen a produselor din
sarcinii realizate lemn
Utilizarea terminologiei de specialitate in 40%

Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invitirii tchnice generale 3:
DEBITAREA MATERIALULUI LEMNOS

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.1.Instalatii de uscare
artificiald a cherestelei
- tipuri de instalatii de uscare
- constructia si functionarea
instalatiei de uscare a
cherestelei
3.1.2.Procesul uscirii artificiale a
cherestelei
- pregatirea materialului lemnos
pentru uscare
- regimuri de uscare a cherestelei
- defecte de uscare a cherestelei

3.1.3.0peratii de debitare
- operatii de debitare a reperelor
cu contur liniar
- operatii de debitare a reperelor
cu contur curbiliniu si poligonal
- adaosuri de prelucrare
- metode de debitare

3.1.4.Utilaje folosite la debitarea

lemnului masiv

- utilaje pentru debitarea lemnului
masiv

- scule pentru debitarea lemnului
masiv

3.2.1.Descrierea constructiei
si a modului de functionare a
instalatiilor de uscare a
cherestelei

3.2.2.Realizarea operatiei de
stivuire a cherestelei in
vederea uscarii artificiale
3.2.3.Alimentarea instalatiei
de uscare

3.2.4.Verificarea parametrilor
regimului de uscare
3.2.5.Identificarea defectelor
de uscare si a cauzelor
aparitiei acestora
3.2.6.Stabilirea misurilor de
prevenire a aparitici
defectelor de uscare
3.2.7.Stabilirea metodelor de
debitare a lemnului masiv si a
operatiilor in succesiunea lor,
pentru un reper dat
3.2.8.Calcularea corectd a
adaosurilor de prelucrare
pentru un reper dat

3.2.9.0rganizarea locului de
munca

3.2.10.Verificarea si reglarea
utilejelor necesare debitarii
reperului dat
3.2.11.Montarea uneltei
taietoare corespunzitoare
operatiei de debitare
3.2.12.Debitarea materialului
lemnos pentru obtinerea unor
repere, pe baza unei fise
tehnologice date
3.2.13.Masurareu
dimensiunilor reperelor

3.3.1. Alimentarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei sub
supraveghere cu grad de
autonomie restrans
3.3.2. Asumarea
inifiativei in stabilirea
metodei de debitare
pentru obtinerea unui
randament optim

3.3.3. Respectarea
cerinjelor ergonomice la
locul de muncd

3.3.4. Asumarea
initiativei pentru
pregatirea utilajelor si
efectuarea operatiilor de
debitare

3.3.5. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor la locul de
muncd

3.3.6. Respectarea
prescriptiilor din fisele
tehnologice la efectuarea
operatiilor de debitare a
materialului lemnos
3.3.7. Asumarea
responsabilitatii pentru
calitatea operatiilor de
debitare efectuate

3.3.8. Constientizarea
necesitatii valorificarii
lemnului masiv la
debitare prin obtinerea
unor indicatori economici

optini
SGBNIAN

Domenjul de pregétire profesionali: Fabricarea produselor din lemn

Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier
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obtinute prin debitare si
compararea cu cele din fisa

tehnologica
3.1.5.Indicatorii economici la 3.2.14.Calcularea
debitarea lemnului masiv indicatorilor economice 3.3.9. Asumarea
pentru debitarea reperelor responsabilitaii pentru
3.1.6.Norme de securitate si din lemn masiv, folosind respectarea normelor de
sanitate in munca, PSI si Jormule de calcul specifice securitate si sandtate in
protectie a mediului la debitarea munca, prevenirea si
lemnului masiv 3.2.15.Comunicare/ stingerea incendiilor si
raportarea rezultatelor normelor de protectie a
activitatilor profesionale mediului la debitarea
desfasurate lemnului masiv

3.2.16.Utilizarea corectd a
vocabularului conun si a
celui de specialitate la
descrierea procesului de
uscare a cherestelei si
debitarea materialului
lemnos

Noti: In codul de trei cifre, prima cifra corespunde numarului de ordine al unititii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatirii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 - atitudini), iar a treia cifid numarulyi de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale Invatarii.
Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitatii de rezultate ale invitirii tehnice generale "DEBITAREA
MATERIALULUI LEMNOS?”:
* Competente de alfabetizare:
- Utilizarea corecta a vocabularuluj comun si a celui de specialitate la descrierea
procesului de uscare artificiali a cherestelej si debitarea lemnului masiv
- Comunicare/ raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate
e Competente in domenjul stiintei, tehnologiei, ingineriei si matematicii:
- Calcularea corecta a adaosurilor de prelucrare
- Masurarea dimensiunilor reperelor obtinute prin debitare si compararea cu cele
din fisa tehnologica
- Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv,
folosind formule de calcul specifice

e Competente personale, sociale si de a invita sa inveti
- Asumarea responsabilitatii pentru calitatea operatiilor de debitare efectuate
e Competente cetitenesti

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca

- Asumarea responsabilititii pentru respectarea normelor de securitate i sandatate

In munca, prevenirea si stingerea incendiilor si normele de protectie a_mediului
la debitarea reperelor din lemn masiv

egdtire profesionala

: Fabric

Domeniul de pr 1selor din lemn

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Lutier
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- Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca
e  Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in stabilirea metode; de debitare pentru obtinerea unui
randament optim de debitare
- Constientizarea necesitatii valorificarii lemnului masijv la debitare prin obtinerea
unor indicatori economici optimi

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor fnvitirii (existente in scoala sau la operatorul economic):
- Material lemnos: rasinoase (brad molid, pin larice): foioase (fag, stejar, paltin, nuc, tei);
diverse specii (plop, mesteacan, arin, salcam)
- Camere de uscare artificiald a cherestelei
= Masini-unelte pentru debitarea materialului lemnos:
= ferastraie circulare de spintecat simple, multiple
® feréstraie circulare de retezat simple, pendul
® ferastraie panglica
- Scule/ unelte utilizate pentru debitarea materialului lemnos: discuri tdietoare, panze
dintate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii:
Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

rl\‘r. Criterii de realizare si Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
l. Primirea si 35% | Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de | 30%
planificarea lucru si identificarea posibilelor caj de
sarcinii de lucru realizare
Alegerea materialului lemnos, utilajelor, 40%

sculelor/ uneltelor necesare efectuirii
| operatiilor de debitare

Respectarea normelor de securitate §1 sdnatate | 30%
In munca, paza si stingerea incendiilor, si
protectia mediului

2 Realizarea S0% | Pregatirea materialului lemnos si alimentarea | 30%
sarcinii de lucru instalatiilor de uscare
Realizarea operatiilor de debitare utilizdnd 50%

corespunzitor utilajele
Verificarea dimensiunilor s1 calitatii reperelor | 20%

obtinute
3. Prezentarea si 15% | Utilizarea corecta a vocabularului comunsia | 50%
promovarea celui de specialitate la descrierea procesului
sarcinii realizate de uscare artificiald a cherestelej
Descrierea tehnologiei si a utilajelor folosite 50%

la debitarea lemnului masiv, prin utilizarea
corespunzatoare a terminologiei de
Specialitate,

Domeniul
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lem n




Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice specializate 4: 3
PREGATIREA MATERIALULUI LEMNOS IN VEDEREA PRELUCRARII

Rezultatele tnvitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1.Specii lemnoase utilizate Ia
fabricarea instrumentelor
muzicale (cu coarde si arcus, cu
coarde ciupite, de percutie, de
suflat):

- caracteristici;

- proprietiti;

- sortimente
4.1.2.Procesul uscirii naturale a
cherestelei

- stivuirea materialului lemnos

pentru uscare
- conditii de uscare a cherestele;
- defecte de uscare a cherestelei

4.1.3. Masurarea, trasarea si
verificarea reperelor din lemn
masiv

- operatii de masurare: scopul
operatiei, instrumente specifice
de tdmplarie (metrul, ruleta,
sublerul, raportorul,
micrometrul cu surub, ceasul
micrometric)

- operatii de trasare: scopul
operatiei, instrumente folosite
(compasul, dreptarul, nivela,
echerul, zgarieciul,
insemnatorul)

- operatii de verificare: scopul
operatiei, instrumente pentru
verificarea pieselor trasate
(sabloane)

4.2.1.Alegerea materialului
lemnos in functie de
documentatia specific
pieselor care compun
instrumentul muzical

4.2.2.Realizarea operatiei de
stivuire a cherestelei in
vederea uscirii naturale
4.2.3.Verificarea umiditatii
materialului lemnos
4.2.4.1dentificarea defectelor
de uscare si a cauzelor
aparitici acestora
4.2.5.Stabilirea masurilor de
prevenire a aparitiei
defectelor de uscare

4.2.6. Alegerea/selectarea
instrumentelor specifice
pentru realizarea operatiilor
de masurare, trasare,
verificare

4.2.7.Masurarea materialului
lemnos, marcarea
dimensiunilor si compararea
cu cele din fisa tehnologica
4.2.8.Trasarea materialului
lemnos la forma si
dimensiunile impuse
4.2.9.Verificarea sub aspectul
pozitiondrii, formei si
dimensiunilor componentelor,
impuse de documentatie

4.3.1. Asumarea
inifiativei in alegerea
speciilor lemnoase si
stabilirea conditiilor de
uscare

4.3.2. Asumarea
initiativei pentru
efectuarea operatiilor de
stivuire

4.3.3. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
m scopul indeplinirii
sarcinilor la locul de
miuned

4.3.4. Respectarea
prescriptiilor din fisele
tehnologice la efectuarea
operatiilor de masurare,
trasare si verificare
4.3.5. Asumarea
responsabilitatii pentru
calitatea operatiilor de
masurare i trasare
efectuate

4.3.6. Asumarca inifiativei
n stabilirea
dimensiunilor
componentelor
instrumentelor muzicale

niul de pregatir
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

e profesionala: Fabricar

ea produselor din lemn

Page 15



muncd, prevenirea si
4.1.4.Dimensiuni, abateri, 4.2.10.Interpretarea abaterilor stingerea incendiilor si a
tolerante dimensionale, de forma si normelor de protecie a

' pozitie inscrise pe desenul de | mediului

executie al reperelor
componente ale

instrumentelor muzicale. 4.3.8. Respectarea
4.1.5.0rganizarea locului de 4.2.11.Aplicarea cerintelor de cerinfelor ergonomice la
munci — cerinte ergonomice organizare ergonomica a locul de munca

locului de munca
4.1.6.Norme de securitate si 4.2.12. Aplicarea normelor de
sanatate in munci, PSI si securitate §i sanatate in
protectie a mediului la munca, PSI si protectie a

pregatirea materialului lemnos mediului la pregatirea
in vederea prelucririi (uscarea materialului lemnos in
naturald a materialului lemnos, | vederea prelucrérii.
misurarea, trasarea, verificarea | 4.2. 13.Comunicarea/
reperelor) raportarea rezultatelor
activitdfilor profesionale
desfasurate
4.2.14.Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a
celui de specialitate la
descrierea procesului de
uscare naturala a cherestelei,
la masurarea, trasarca kY]
L verificarea lemnului masiv

Noti: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numarului de ordine al unititii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifrs corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 - atitudini), iar a treia cifrd numarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate Tn cadrul unitatii de rezultate ale invitarii tehnice specializate "PREGATIREA
MATERIALULUI LEMNOS iN VEDEREA PRELUCRARII”:
° Competente de alfabetizare:
- Utilizarea corectd a vocabularuluj comun si a celui de specialitate la descrierea procesului
de uscare naturali a cherestelei, la masurarea, trasarea st verificarea lemnului masiv
- Comunicare/ raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

° Competente in domeniul stiintei, tehnologiei, ingineriei si matematicii:
- Masurarea materialului lemnos, marcarea dimensiunilor si compararea cu cele din fisa
tehnologica
- Trasarea materialului lemnos la forma si dimensiunile impuse

e Competente personale, sociale si de a fnvita si fnveti:
Asumarea responsabilititii pentru calitatea operatiilor de masurare si

Domeniul de pregitir
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

e profesionala: Fabricarea produselor din lemn




- Asumarea initiativei in alegerea speciilor lemnoase si stabilirea condititlor de uscare

e Competente cetitenesti:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru. in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca

- Asumarea responsabilititii pentru respectarea normelor de securitate si sanitate in
munca, prevenirea si stingerea incendiilor si normele de protectie a mediului

- Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in stabilirea dimensiunilor componentelor instrumentelor muzicale

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitarii (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Material lemnos: specii lemnoase pentru fabricarea instrumentelor muzicale, cu
proprietali specifice: acusticd, umiditate, texturd, densitate, elasticitate, duritate,
durabilitate, culoare etc.

= Depozite de cherestea pentru uscarea naturala

- Umidometru pentru determinarea umiditatii materialului lemnos

- Instrumente de mdsurat, trasat, verificat: metru, ruleta, subler, raportor, micrometru,
compas, dreptar, niveld, echer, zgdrieci, sabloane

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. Primirea si 35% | Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind | 30%
planificarea de lucru si identificarea posibilelor cii de
sarcinii de lucru realizare
Alegerea materialului lemnos utilizat la 40%
fabricarea instrumentelor muzicale
Organizarea ergonomici a locului de 30%
munca
2, Realizarea 50% | Sortarea materialului lemnos pe specii, 25%
sarcinii de lucru dimensiuni si clase de calitate
Realizarea operatiilor de stivuire, 40%
masurare, trasare si verificare. utilizand
corespunzator instrumentele specifice
Verificarea dimensiunilor si calitatii 20%
pieselor de cherestea. e
Aplicarea normelor de securitate s s‘f?g o LT
L In munca, paza si stingerea incendii ;‘Zu.(?’ 5

Domeniul de pregitire profesionala: Fabricare
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

uselor din lemn
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protectia mediului

3. Prezentarea si 15% Utilizarea corectd a vocabularului comun s 50%
promovarea a celui de specialitate la descrierea
sarcinii realizate procesului de uscare naturala a cherestelei,

la masurarea, trasarea si verificarea
lemnului masiv

Argumentarea importantei aplicarii corecte | 50%
a operatiilor specifice pregatirii
materialului lemnos in vederea prelucrarii

Do men i ud e'
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

gatire profesionala:

Fabricarea produ




Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice specializate 5:
PRELUCRAREA MATERIALULUI LEMNOS

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

5.1.1.O0peratii si masini de
prelucrare mecanici a reperelor
in vederea realizirii
instrumentelor muzicale :
- Indreptare- rindeluire, masini de
indreptat si rindeluit
- frezare, masini de frezat
- copiere, masini de copiat
- burghiere si scobire, masini de
burghiat
- Cepuirea, masini de cepuit
- strunjire, strunguri pentru lemn
- slefuire, masini de slefuit

5.1.2.Defecte de prelucrare
mecanici a reperelor:
- defecte de prelucrare mecanici
- modalitati de remediere a
defectelor de prelucrare
mecanica

5.1.3.Operatii si unelte folosite
pentru prelucrarea manuali a
lemnului:

- ferdstraul de traforaj, rindele
speciale, dalti dure cu muchie
tesitd, late, inguste,
semicirculare, sfredele

5.2.1.Identificarea operatiilor
de prelucrare mecanici, ce
urmeaza a fi efectuate, in
functie de tipul reperelor din
lemn masiv, conform fisei
tehnologice primite
5.2.2.0rganizarea locului de
munca

5.2.3.Alegerea masinilor si
SDV-urilor in functie de
operatiile de prelucrare
mecanicd necesare pentru
repere date

5.2.4.Montarea sculelor
necesare pe masinile de
prelucrare mecanica
5.2.5.Verificarea starii de
functionare a fiecirei masini
de prelucrare mecanica
5.2.6.Executarea operatiilor
de prelucrare mecanica
pentru reperele date

5.2.7 Identificarea defectelor
de prelucrare mecanici a
reperelor.

5.2.8.Remedierea defectelor
de prelucrare mecanici a
reperelor

5.2.9.1dentificarea operatiilor
de prelucrare manuali, ce
urmeaza a fi efectuate,
conform fisei tehnologice
primite

5.2.10.Alegerea uneltelor in
functic de operatiile de
prelucrare manuali pentru
reperele date

5.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor la locul de
munca

5.3.2. Executarea
operatiilor de prelucrare
mecanicd sub
supraveghere directa, cu
un anumit grad de
autonomie in executie
5.3.3. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitciii
pentru sarcina de lucru
primité

5.3.4. Respectarea
suceesiunii operatiilor de
prelucrare manuald si
mecanica a reperelor
conform fiselor
tehnologice

5.3.5. Asumarea
inifiativei in rezolvarea
unor probleme

5.3.6. Responsabilizarea
pentru asigurarea calititii
reperelor prelucrate
manual si mecanic

5.3.7. Respectarea
normelor de securitate si
sanatate in munca,
prevenirea si stingere a
incendiilor si protectic a
mediului la prelucrarea
manuali si mecanici a
reperelor

Domeniul de pregitire
Nivel: 3
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5.2.11.Executarea operatiilor
de prelucrare manuali pentru
reperele date
5.2.12.Masurarea
dimensiunilor reperelor
obtinute prin prelucrare si
compararea cu cele din fisa
tehnologica

5.2.13.Verificarea
dimensionald si calitativa,
dupd fiecare operatie de
prelucrare a materialului
lemnos, conform fiselor

tehnologice
5.1.4.Norme de securitate si
sdnitate in munca, PSI si 5.2.14.Aplicarea normelor de
protectie a mediului la sanatate si securitate in

prelucrarea materialului lemnos muncd, PSI, protectia
mediului la prelucrarea
materialului lemnos.
3.2.15.Comunicare/
raportarea rezultatelor
activitatilor profesionale
desfasurate

5.2.16.Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a
celui de specialitate la
descrierea operatiilor de
prelucrare manuald si
mecanicd a materialului
lemnos si a
uneltelor/masinilor utilizate

5.2.17 . Utilizarea
calculatorului la prelucrarea
mecanicda cu ajutorul
utilajelor moderne (masini cu
comandd numericd)

Noti: In codul de trei cifre, prima cifra corespunde numarului de ordine al unitatii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului Invagarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 - atitudini), iar a treia cifri numiruluj de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Dmeul de pre
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

gatire profesionali: F




Domenii de competente cheie si rezultate ale Tnvitarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii  de rezultate ale invatirii  tehnice specializate
"PRELUCRAREA MATERIALULUI LEMNOS”:

e Competente de alfabetizare:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea
operatiilor de prelucrare manuali $i mecanica a materialului lemnos Sl a
uneltelor/masinilor utilizate

- Comunicare/ raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

e Competente in domeniul stiintei, tehnologiei, ingineriei si matematicii:

- Verificarea dimensionala st calitativa, dupa fiecare operatie de prelucrare a
materialului lemnos, conform fiselor tehnologice

- Masurarea dimensiunilor reperelor obtinute prin prelucrare si compararea cu cele
din fisa tehnologica

e Competente personale, sociale si de a invita si fnveti:

- Respectarea succesiunii operatiilor de prelucrare manuali $i mecanici a

reperelor conform fiselor tehnologice
e Competente cetitenesti:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la

locul de munca
¢ Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

- Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca. a responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita

e Competente digitale:

- Utilizarea calculatorului la prelucrarea mecanicd cu ajutorul utilajelor moderne

(masini cu comanda numerica)

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatirii (existente in scoala sau la operatorul economic):
= Repere din lemn masiv si panouri: componente din lemn masiv st placaj ale
instrumentelor muzicale
- Scule folosite: cufite pentru indreptat si rindeluit, discuri tgietoare, panze de ferdstrdu,
Jfreze monobloc cu alezaj, drepte i profilate, freze cu coadd. burghir, cufite pentru
strung, materiale pentru slefiit
= Masini-unelte si dispozitive pentru prelucrarea mecanica a materialului lemnos.- masina
de indreptat, masina de rindeluit la grosime, masini de rindeluit pe 3,4 fete, masini de
cepuit, masini de burghiat s1 scobit, masini de frezat, masina de copiat, strunguri pentru
lemn, masini de slefuit
= Echipament de lucru si protectie- capote de protectie, guri de exhaustare a aschiilor,
sisteme de fixare si dispozitive de strangere, instalafii de exhaustare, ventilatie si
echipamente de protectic corporala, dispozitive de protectie specifice
- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicato
de securitate

omniul d
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

e pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn




= Unelte pentru prelucrarea manuald: traforaj, rindele, ddlfi, burghie, sfredele, pile,
raspele
= Fise tehnologice pentru repere din lemn masiv i panouri

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
L Primirea si 20% | Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina | 20%
planificarea de lucru si identificarea posibilelor cii de
sarcinii de lucru realizare

Alegerea masinilor si SDV-urilor in functie | 30%
de operatiile de prelucrare mecanici
necesare pentru repere din lemn masiv date
Alegerea uneltelor in functie de operatiile 30%
de prelucrare manuala necesare pentru
reperele din lemn masiv date
Asigurarea conditiilor de aplicare a 20%
normelor cu privire la securitatea s
sanatatea in munca, paza si stingerea
incendiilor si protectie a mediului la
prelucrarea materialului lemnos
Realizarea 05% | Executd operatiile de prelucrare mecanicia | 75%
sarcinii de lucru materialului lemnos cu aplicarea normelor
de sanatate si securitate in munci.
Executa operatiile de prelucrare mecanici 25%
cu respectarea indicatiilor din fisele
tehnologice

3. Prezentarea si I5% | Argumentarea pentru masginile si SDV- 40%
promovarea urile alese si pentru operatiile tehnologice
sarcinii realizate executate

Utilizarea terminologiei de specialitate in 60%
descrierea modului de executare a
operatitlor de prelucrare mecanica a

L reperelor din lemn masiv si a panourilor

[§%]

Domeniul de
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier
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Unitatea de rezultate ale fnvitirii tehnice specializate 6:
ASAMBLAREA COMPONENTELOR CONFECTIONATE

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

6.1.1.0peratii de pregitire a
reperelor/elementelor
componente confectionate, in
vederea asamblirii:

- metode de pregatire specifice
reperelor componente ale
instrumentelor muzicale

- tipuri de instrumente muzicale
de realizat: instrumente
muzicale cu coarde si arcus
(vioara, viola, violoncel si
contrabas) si a accesoriilor, a
instrumentelor cu coarde ciupite
(chitara, mandoling, harpa) si a
celor de percutie ( tambal) side
suflat (nai).

6.1.2.Asamblarea clementelor
confectionate: cutia de rezonanti
(fata, spatele, eclisa, contraeclisa,
bara de rezonanti) si gatul:

- procedee de asamblare

- tipuri de asambliri

- scule si materiale adecvate

6.1.3.0peratii de fixare a
elementelor:

- montarea barelor de rezonanta
pe eclisa, aplicarea placii fata-
Spate pe conturul eclisei prin
presare, montarea gétului,
aplicarea limbii pe gat, aplicarea
gradatiilor metalice

- proceduri, unelte si tehnici de
asamblare

- proceduri de fixare a

accesortilor: montare aplicat pe
suprafata piesei, montare
ingropatd, montare
semiingropata, montare

aparenta

6.2.1.Identificarea operatiilor

de pregatire a reperelor
/elementelor in vederea
asamblarii

6.2.2.0Organizarea locului de
muncai

6.2.3.Utilizarea
mstrumentelor de mdasurat,
frasat, verificat si a
dispozitivelor pentru fixarea
elementelor confectionate

6.2.4.Executarea fazelor
operatiei de asamblare a unui
instrument muzical, pe baza
planului de operatii din fisa
tehnologica data

6.2.5.Alegerea materialelor
necesare operatiei de
asamblare.
6.2.6.Remedierea defectelor
de asamblare a
componentelor

6.3.1.Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de munca

6.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor la locul de
muncd

6.3.3. Operatiile de
asamblare sunt executate
sub supraveghere direct,
existand un grad de
autonomie in executie

6.3.4. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd

6.3.5. Respectarea cu
strictefe a succesiunii
operafiilor tehnologice,
conform planului de
operafii

6.3.6. Constientizarea
importantei operatiilor de
asamblare pentru
obfinerea unor produse
de calitate

6.3.7. Respectarea
normelor de securitate si

sanatate in fiva: N1
stingere

Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

Domeniul de pregitire profesionala: Fabricare
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- dispozitive si materiale necesare
- defecte de asamblare

6.1.4.Norme de securitate si 6.2.7.Aplicarea normelor de
sanatate in munca, PSI si sandtate si securitate in
protectie a mediului la munca, PSI, protectia
asamblarea componentelor mediului la asamblarea
confectionate elementelor confectionate,

6.2.8.Comunicare/
raportarea rezultatelor
activitatilor profesionale
desfasurate

6.2.9.Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a
celui de specialitate la
descrierea operatiilor de
fixare a componentelor
confectionate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifra corespunde numarului de ordine al unitatii de rezultate
ale invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invatirii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 - atitudini), iar a treia cifrd numairuluj de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul ficcdrei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale fnvitarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice specializate ”’ASAMBLAREA
COMPONENTELOR CON FECTIONATE”:
¢ Competente de alfabetizare:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operatiilor
de fixare a elementelor confectionate
- Comunicare/ raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate
° Competente in domeniul stiintei, tehnologiei, ingineriei si matematicii:
- Utilizarea instrumentelor de masurat, trasat, verificat si a dispozitivelor pentru fixarea
elementelor confectionate
e Competente personale, sociale si de a invita si fnveti:
- Respectarea cu strictete a succesiunii operatiilor tehnologice, conform planului de
operatii
- Constientizarea importantei operatiilor de asamblare pentru obtinerea unor produse de
calitate
e Competente cetitenesti:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitatii pentru sarcina de
lucru primita

Domeniul de pregitire pro fesional: Fabricarea
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

produselor din lemn




Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoala sau la operatorul economic):
- Dispozitive si materiale necesare: dispozitive de fixare si strangere (scoabe,
eclise, chingi, clesti)
- Lianfi: clei de oase, aracet, prenadez, rdasini
- Dispozitive de aplicat adezivi: pensule din par pentru aplicarea materialelor de
lipit
- Accesorii: chei, cordare, limbi, monturi, barbii, fix-uri, corzi, caluse

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. Primirea si 25% | Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcini 20%

planificarea de lucru si identificarea posibilelor cai de

sarcinii de lucru realizare
Identificarea sistemului si a dispozitivelor 30%
necesare pentru asamblarea componentelor
Alegerea materialelor necesare pentru 30%
asamblarea unui produs dat
Asigurarea conditiilor de aplicare a 20%

normelor cu privire la securitatea si
sanatatea in munca, paza si stingerea
incendiilor si protectie a mediului la
asamblarea componentelor

2 Realizarea 60% | Executarea operatiilor tehnologice, 75%
sarcinii de lucru respectand succesiunea conform planului
de operatii.
Efectuarea operatiilor de asamblare a 25%

componentelor cu respectarea normelor cu
privire la securitatea $1 sdnatatea In munca,
paza si stingerea incendiilor si protectie a

mediului.
3 Prezentarea si I5% | Argumentarea pentru alegerea accesoriilor 40%
promovarea la asamblarea produsului
sarcinii realizate Utilizarea terminologiei de specialitate in 60%
descrierea modului de executare a
operatiilor de asamblare a produselor J

profesionala: Fabricarea produselor din lemn

Domeniul de pregitire
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Calificarea profesionala: Lutier




Unitatea de rezultate ale Invitirii tehnice specializate 7:
FINISAREA INSTRUMENTELOR MUZICALE

Rezultatele tnvitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

7.1.1.Procedee de finisare:
a)finisarea transparent:
-materiale tehnologice: ulei,
coloranti, lacuri din rasini naturale
pe baza de alcooli sau ulei, lacuri
nitrocelulozice si poliuretanice,
lacuri ecologice

b)finisarea opaci

-materiale tehnologice: emailuri
nitrocelulozice si poliuretanice

7.1.2.0peratii de pregitire a
suportului lemnos pentru
finisare si materiale tehnologice
utilizate:

- despréfuire, decolorare,
colorare, umplerea texturii
lemnului

- materiale tehnologice:
umplutori de pori, substante
pentru decolorarea lemnului,
coloranti

7.1.3.Tehnologii de aplicare a
materialelor de finisare:
- manual, prin pensulare
- prin pulverizare
- defecte la aplicarea materialelor
de finisare
7.1.4.Instalatii de finisare
- instalatia de pulverizare
- nstalatia de aplicare prin
imersie

7.2.1.Alegerea materialelor
specifice pentru finisarea
opaca si finisarea
transparenta

7.2.2.Identificarea
procedeului de finisare pentru
un produs dat

7.2.3.1dentificarea operatiilor
de pregatire necesare pentru
un produs dat

7.2.4.Efectuarea operatiilor
de pregatire necesare pentru
finisarea produsului dat, prin
utilizarea corespunzitoare a
materialelor tehnologice

7.2.5.1dentificarea tehnologiei
de aplicare a materialelor de
finisare pentru un produs dat

7.2.6.Alegerea instalatiei de
finisare in functie de
tehnologia stabilitd pentru
produsul dat

7.2.7.0Organizarea locului de
munci

7.2.8.Verificarea instalatiei
de finisare

7.3.1. Asumarea
inifiativei in stabilireq
tehnologici de finisare
pentru un produs dat

7.3.2. Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de munci

7.3.3. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor la locul de
muned

7.3.4. Operatiile
tehnologice sunt
executate sub
supraveghere directs,
existand un grad de
autonomie in executie

7.3.5. Respectarea
prescripfiilor din fisa
tehnologica

7.3.6.Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lhicru
primita

7.3.7. Constientizarea
importantei operatiilor de

Jinisare pentru obtinerea

unor pelicule de calitate

Domeniul de pregitire
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier

profesionala: Fabricarea produselor
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7.1.5.Uscarea peliculelor de
finisare:
- uscare naturald: caracteristici,
aplicabilitate, conditii
- uscare artificiala: caracteristici,
aplicabilitate, conditii

7.1.6.0peratii de prelucrare a
peliculelor de finisare
- operatii de prelucrare a peliculei
de finisare si materiale
tehnologice folosite
- defecte de slefuire si lustruire a
peliculei de finisare
7.1.7.Criterii de calitate
- instrumentele muzicale finisate
nu trebuie sa prezinte zgarieturi,
fisuri sau rupturi
- pelicula de lac trebuie si fie
uniforma, farad urme de scurgeri,
incluziuni de aer sau exfolieri
- instrumentele muzicale sunt
verificate ca sunet si acordate

7.1.8.Norme de securitate si
sanatate in munci, PSI si
protectie a mediului la finisarea
instrumentelor muzicale

7.2.9.Finisarea produsului dat
la instalatia de aplicare a
materialelor de finisare,
aleasa

7.2.10.Verificarea calitatii
operatiei de aplicare a
materialelor de finisare

7.2.11.Monitorizarea
procesului uscarii peliculei
de finisare

7.2.12.Stabilirea operatiilor
necesare prelucrarii peliculei
uscate pentru produsul dat

7.2.13.Realizarea prelucrarii
peliculei pentru produsul dat

7.2.14.Controlul calitatii
operatiilor de slefuire si
lustruire

7.2 15. Argumentarca
influentei calitatii peliculei
asupra apectului estetic al
produsului

7.2.16.Aplicarea normelor de
sanatate si securitate in
munca, PSI, protectia
mediului la finisarea
instrumentelor muzicale

7.2.17.Comunicare/
raportarea rezultatelor
activitafilor profesionale
desfasurate
7.2.18.Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a
celui de specialitate la
descrierea operatiilor si
instalatiilor wtilizare lu

finisarea produsului dat

7.3.8. Respectarea
normelor de securitate si
sanatate In munca, pazi si
stingere a incendiilor si
protectie a mediului la
finisare

D(}I‘I‘Il‘lil
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier
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Noti: In codul de trei cifie, prima cifra corespunde numérului de ordine al unitatii de rezultate
ale Tnvatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei
rezultatului invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 - atitudini), iar a treia cifis numarului de
ordine al rezultatului invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale Invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitatii de rezultate ale fnviitirii tehnice specializate "FINISAREA
INSTRUMENTELOR MUZICALE”:
¢ Competente de alfabetizare:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea
operatiilor si instalatiilor utilizate la finisarea produsului dat
- Comunicare/ raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfisurate
e Competente in domeniul stiintei, tehnologiei, ingineriei si matematicii:
- Monitorizarea procesului uscirii peliculei de finisare
e Competente personale, sociale si de a invita si inveti:
- Respectarea prescriptiilor din fisa tehnologica
e Competente cetitenesti:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in stabilirea tehnologiei de {inisare pentru un produs dat
- Constientizarea importantei operatiilor de finisare pentru obtinerea unor pelicule
de calitate
e Competente de sensibilizare si expresie culturala:
- Argumentarea influentei calitatii peliculei asupra aspectului estetic al produsului

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii
rezultatelor invitirii (existente in scoali sau la operatorul economic):
- Materiale specifice operatiilor de finisare: pentru pregatirea suportului lemnos
in vederea finisdrii, pentru finisare, pentru prelucrarea peliculei
- Instalatii: aparate de pulverizat, cabind de pulverozat cu hidrofiltru
- Materiale diverse pentru conservare si tratare: diluanti, uleiuri, ceard, vopsele
pe baza de ulei tempera, emailuri, pensule, spatuld sau cufit pentru umplerea
suprafetelor neregulate cu material de chituit
- Echipament de lucru si protectie: vestimentafie si echipamente de protectic
corporald

sionala: Fabricarea produselor din lemn
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Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii:
Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatori de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
L, Primirea si 20% | Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcing de 20%
planificarea lucru si identificarea posibilelor cai de
sarcinii de lucru realizare
Identificarea procedeului de finisare, a 25%

operatiilor de pregatirev necesare si a
tehnologiei de finisare pentru un produs dat

Alegerea instalatiei de finisare in functie de 35%
tehnologia stabilitd pentru un produs dat
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor 20%

cu privire la securitatea si sénatatea in munca,
paza si stingerea incendiilor si protectie a
mediului la finisarea produselor

2. Realizarea 65% | Efectuarea operatiilor de pregatire necesare 25%
sarcinii de lucru pentru finisarea produsului prin utilizarea
corespunzatoare a materialelor tehnologice
Finisarea produsului din lemn dat, manual sau 50%
la instalatia de aplicare a materialclor de
finisare aleas3

Prelucrarea peliculei de finisare pentru 25%
produsul dat, utilizind materialele tehnologice
corespunzitoare.

3 Prezentarea si 15% | Argumentarea alegerii tehnologiei de finisare 30%
promovarea Utilizarea terminologiei de specialitate in 70%
sarcinii realizate descrierea operatiilor de finisare sia
materialelor folosite

Domeniul de pregatire profesionala:
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier
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IV. REZULTATE ALE iNvATARn_ SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MATERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE "LUTIER”

Matematici:
- Efectuarea de calcule aritmetice, procente, unitati de misura
- Elemente de calcul geometric cu formule matematice
Fizica:
- Proprietati fizice ale corpurilor
- Proprietati mecanice ale materialelor
Biologie:
- Structura plantelor lemnoase
- Celula vegetala
Educatie tehnologici:
- Notiuni generale privind materiile prime si materialele utilizate in industria lemnului
- Cunostinte elementare privind reprezentdrile grafice
Limba si literatura romana:
- Receptarea mesajului oral in diferite situatii de comunicare
- Utilizarea corectd si adecvati a limbii romane in producerea de mesaje orale in situatii de
comunicare monologati si dialogati
- Receptarea mesajului scris din texte literare si nonliterare, in scopuri diverse
- Utilizarea corecta si adecvati a limbii roméne in producerea de mesaje scrise, in diferite
contexte de realizare, cu scopuri diverse

Domeniul de pregatire
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lutier
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